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l. Preliminarii

Procesul de transportare a incarcaturilor trebuie sa fie organizat cu conditia asigurarii cu
material rulant reparat si pregatit special pentru transportarea incarcaturilor date, care respecta
cerintele sigurantei circulatiei feroviare, calitatea si integritatea incarcaturilor transportate.
Pentru deservirea traficului de calatori materialul rulant trebuie sa asigure siguranta, confortul
si acordarea serviciilor necesare —sanitare, personale, culturale si de transportare a bagajelor.
Concomitent cu materialul rulant de transportare calea ferata asigura procesul de circulatie cu
parcul de locomotive, exploatarea carora nu este posibila fara desfasurarea reparatiilor si
aprovizionarea lor cu materialele de exploatare. Procesul de reparare a vagoanelor si
locomotivelor se efectueaza in remiza de vagoane si locomotive si depinde de specificul
constructiei a componentei mobile si modul de executarea lucrarilor cu partile componente.
Reparatia materialului rulant se organizeaza in depou cu dezasamblarea lui si repartizarea
operatiunilor tehnologice de reparatie dintre diferite sectii si sectoare de profil depoului.
Activitatea de revizie tehnica si repararea vagoanelor (si locomotivelor) se organizeaza conform
sistemului de exploatare tehnica si reparare a materialului rulant cu dezasamblarea, verificarea
si repararea (inlocuirea sau restabilirea) partiilor componente si dispozitivelor, Tncercarea
functionalitatii si parametrilor lor. Materialul rulant de transportare (vagoane) se deserveste si
se repara in remizele de vagoane marfare si de calatori, care sunt dotate cu echipamente si
dispozitive necesare, mecanisme si masini unelte pentru executarea lucrarilor de dezasamblare-
asamblare, ridicare, reparare si sudare, depistare si diagnosticare a defectelor pieselor si
mecanismelor. Studierea procedurilor de deservire si proceselor tehnologice de reparare a
vagoanelor trebuie sa fie organizatd la practica pentru consolidarea si aprofundarea
cunostintelor obtinute.

Curriculumul practicii de instruire prevede studierea practica a activitatii subdiviziunilor remizei
de vagoane si familiarizarea cu procesele tehnologice de dezasamblare-asamblare, reparare si
revizuire a vagoanelor, utilizarea instalatiilor si echipamentelor pentru mecanizarea si
automatizarea operatiunilor de producere si obtinerea experientei practice in deservirea si

repararea lor. Practica se desfasoara in colegiu si remiza de vagoane a caii ferate.

1. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea profesionala

Transportul feroviar reprezinta o ramura a economiei nationale care, prin deplasarea in spatiu a
bunurilor cu ajutorul vehiculelor si a elementelor de infrastructura, asigura legaturile intre fazele

procesului de reproductie, intre diferitele stadii ale acelorasi faze, precum si legaturile intre
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persoanele din locuri diferite. Procesul de transportare a marfurilor si calatorilor trebuie sa fie
dotat cu material rulant, care asigura siguranta circulatiei si Tntegritatea fincarcaturilor,
respectarea conditiilor necesare, confortul si siguranta calatorilor. Executarea acestor cerinte nu
este posibila fara indeplinirea lucrarilor de deservire si reparare a vagoanelor si locomotivelor
calitativa, eficienta si in corespundere cu tehnologiile moderne din acest domeniu. Reparatia si
deservirea vagoanelor in timp si volum necesar pentru asigurarea cerintelor de exploatare a
materialului rulant este stabilit un sistem de deservire si reparare a vagoanelor si locomotivelor,
dar pentru respectarea standardelor si conditiilor tehnice de reparare a materialului rulant
lucratorii remizelor de vagoane trebuie sa aiba cunostinte si atitudini practice de dezasamblare-
asamblare, verificare si reparare, diagnosticare si reglare a  partilor componente si
echipamentelor materialului rulant. Pregatirea practica extinde cunostintele teoretice si
dezvolta capacitatile profesionale, dar familiarizarea cu activitatea remizei de vagoane, dotatia
ei si procesele tehnologice aplicate asigura obtinerea experientei profesionale si creeaza
conditiile pentru formare continua succesiva.

Personalul, care activeaza in remizele de vagoane in legatura cu asigurarea proceselui de
transport, trebuie sa cunoasca complexul instalatiilor si mijloacelor tehnice, utilizate pentru
deservirea si repararea vagoanelor, metodele si procedurile de executarea lucrarilor cu
respectarea standardelor tehnice si tehnologiilor eficiente. Pentru executarea activitatilor de
deservire si reparare a vagoanelor personalul trebuie sa cunoasca tehnologiile de lucru a
sectiilor si sectoarelor remizelor, echipamentul utilizat si modul de functionare a lui, regulile si
procesele indeplinirii lucrarilor de deservire si reparare a materialului rulant. Curriculumul are
scopul sa dirijeze desfasurarea practicii de instruire in remiza de vagoane pentru a obtine
experienta practicd, a perfecta cunostintele dobandite in Colegiu si a le aplica in viitoarea

activitate profesionala.

M. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

Procesul de predare-invatare in Colegiu se bazeaza pe standardele profesionale a specialitatilor,
care au fost elaborate in contextul sistemului de competente transversale pentru tnvatamantul
preuniversitar si competentele profesionale Tn domeniul transportului feroviar. Competentele
specifice pentru practica de initiere In specialitate sunt:

1. Utilizarea limbajului tehnic specific in comunicarea profesionald de deservire si reparare a
vagoanelor.

2. Utilizarea standardelor si conditiilor tehnice in organizarea activitatilor de deservire si

reparare a vagoanelor, intretinerea instalatiilor si echipamentelor, planificarea lucrarilor.
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3. Cunoasterea proceselor tehnologice de reparare a vagoanelor si finlocuirea partilor
componente.

4. Determinarea conditiilor de reparare a diferitor piese si nodurilor vagoanelor, ordinii,
tehnologiilor si consecutivitatii executarii lucrarilor.

5. Compararea si evaluarea diferitor modalitati de reparare si restabilire a partilor componente
si pieselor vagoanelor.

6. Cunoasterea specificului procesului de reparare a diferitor piese de constructie si nodurilor
ale vagoanelor.

7. ldentificarea proceselor si etapelor de lucru de reparatie a vagoanelor in sectii si sectoare
ale remizei.

8. Descrierea procesului de dezasamblare si asamblare a vagoanelor nainte si dupa reparatie.
9. Schitarea graficelor tehnologice de reparare a partilor componente ale vagonului cu
determinarea volumului de lucru si consecutivitatii operatiunilor, si repartizarea lucrarilor dintre
subdiviziuni ale remizei.

10. Descrierea modului si specificului reparatiei vagoanelor de diferite tipuri cu determinarea
echipamentelor si materialelor necesare

11. Planificarea si organizarea lucrarilor de reparare a vagoanelor, organizarea si monitorizarea

activitatii echipei de executanti.

V. Administrarea stagiului de practica
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V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica
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1. Activitatea remizei de vagoane
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1.1 Structura remizei de vagoane si baza prezentare demonstrare 1zi/2 ore
tehnico-materiald a ei.
1.2 Structura si caracteristica sectiilor si studiul de caz Comunicare 1 zi/4 ore
sectoarelor de reparatie a vagoanelor.
1.3 Instalatiile si echipamentele utilizate studiul de caz Comunicare 2 zi/2 ore
pentru repararea vagoanelor, caracteristica
lor.
1.4 Procesul tehnologic de reparare a referat Prezentarea 2 zi/4 ore
vagoanelor marfare si caracterisctica lui. portofoliului
1.5 Metodele de reparare a vagoanelor, | proiect individual Comunicare 3zi/2 ore
caracteristica si specificul lor.

2. Organizarea activitdtii sectiei de reparare a vagoanelor
2.1 Caracteristica sectiei de reparare si prezentare demonstrare 3zi/2 ore
activitatea ei.
2.2 Dezasamblarea vagoanelor si | proiect individual Comunicare 3 zi/2 ore
instalatiilor folosite, ordinea indeplinirii
lucrarilor.
2.3 Specificul dezasamlarii-asamblarii | proiect individual Prezentarea 4 zi/2 ore
diferitor vagoane marfare. portofoliului
2.4 Procesul tehnologic de activitate a sectiei referat Prezentarea 4 zi/2 ore
de reparare a vagoanelor portofoliului
2.5 Asamblarea vagoanelor si instalatiile prezentare demonstrare 4 zi/2 ore
folosite, ordinea indeplinirii lucrarilor.

3. Organizarea activitdtii sectiei de reparare a boghiurilor
3.1 Caracteristica sectiei de reparare a prezentare Demonstrare 5 zi/2 ore
boghiurilor si activitatea ei.
3.2 Procesul tehnologic de reparare a referat Prezentarea 5zi/2 ore
boghiurilor si complexul lucrarilor executate. portofoliului
3.3 Dezasamblarea boghiurilor si instalatiile Studiul de caz Comunicare 5 zi/2 ore
folosite, ordinea indeplinirii lucrarilor.
3.4 Verificarea si diagnosticarea boghiurilor Studiul de caz Comunicare 6 zi/2 ore
si osiilor montate, tehnologia si instalatiile
utilizate.
3.5 Repararea boghiurilor, tehnologia si referat Prezentarea 6 zi/2 ore
instalatiile utilizate. portofoliului
3.6 Repararea, restabilirea si rigidizarea Studiul de caz Comunicare 6 zi/2 ore
buzelor de bandaje a osiilor montate,
tehnologia de lucru si echipamentul utilizat.
3.7 Organizarea activitatii sectorului de Prezentare Demonstrare 7 zi/2 ore
reparare a cutiilor de unsoare, caracteristica
si echipamentul utilizat.
3.8 Organizarea repararii cutiilor de unsoare, referat Prezentarea 7 zi/2 ore
procesul tehnologic si instalasiile utilizate. portofoliului
Dezasamblare-asamblare, verifi-care  si
reparare.
3.9 Repararea dispozitivelor de franare, | Proiect individual Prezentarea 7 zi/2 ore
tehnologia de lucru si echipamentul utilizat. portofoliului
3.10 Asamblarea boghiurilor si instalarea lor | Proiect individual Prezentarea 8 zi/2 ore
pe vagon, tehnologia lucrarilor si portofoliului

echipamentul utilizat.
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4. Organizarea activitatii sectiei mecanica

4.1 Procesul tehnologic de reparare a referat Prezentarea 8 zi/2 ore
pieselor si componentelor vagoanelor prin portofoliului
prelucrare mecanica.
4.2 Dotatia tehnica a sectiei si caracteristica Studiul de caz Comunicare 8 zi/2 ore
echipamentului si masini-unelte utilizate.
4.3 Prelucrarea mecanica a captuselei | Proiect individual Prezentarea 91zi/2 ore
caroseriei vagonului, echipament utilizat si portofoliului
tehnologia de lucru.

5. Organizarea activitdtii sectorului de repararea cuplei automate
5.1 Caracteristica sectorului de reparare a Prezentare Demonstrare 9 zi/2 ore
cuplei automate si activitatea lui.
5.2 Procesul tehnologic de reparare a cuplei referat Prezentarea 9 zi/2 ore
automata si complexul lucrarilor executate. portofoliului
5.3 Dezasamblarea cuplei si instalatiile Studiul de caz Comunicare 10 zi/2 ore
folosite, ordinea indeplinirii lucrarilor.
5.4 Diagnosticarea, repararea si restabilirea | Proiect individual Prezentarea 10 zi/2 ore
partilor componente a cuplei automate, portofoliului
procesul tehnologic de reparare a cuplei si
echipament utilizat.
5.5 Asamblarea si verificarea functionarii Studiul de caz Comunicare 10 zi/2 ore
cuplei automate si aparatului de absorbtie cu
resort, tehnologia indeplinirii lucrarilor si
echipament utilizat.
5.6 Montarea cuplei automate pe vagon si Studiul de caz Comunicare 11 zi/2 ore
ordinea indeplinirii lucrarilor.

6. Organizarea activitdtii sectorului de reparare a franei automate
6.1 Caracteristica sectorului de reparare a Prezentare Demonstrare 11 zi/2 ore
franei automate si activitatea lui.
6.2 Procesul tehnologic de reparare a franei referat Prezentarea 11 zi/2 ore
automate si complexul lucrarilor executate. portofoliului
6.3 Dezasamblarea si verificarea starii Studiul de caz Comunicare 12 zi/2 ore
partilor componente, instalatiile folosite si
tehnologia indeplinirii lucrarilor.
6.4 Repararea si testarea functionalitatii Referat Comunicare 12 zi/2 ore
frtnei, ordinea si modul indeplinirii lucrarilor,
instalatiile utilizate.
6.5 Asamblarea componentelor si montarea Studiul de caz Comunicare 12 zi/2 ore
franei automate pe vagon.

7. Organizarea activitdtii sectoarelor de sudare si fierie

7.1 Caracteristica sectorului de sudare si Prezentare Demonstrare 13 zi/2 ore
activitatea lui.
7.2 Procesul tehnologic de activitate a Referat Prezentarea 13 zi/2 ore
sectorului de sudare si complexul lucrarilor portofoliului
executate.
7.3 Dotatia sectorului de sudare si Studiul de caz Comunicare 13 zi/2 ore
caracteristica echipamentului utilizat.
7.4 Caracteristica sectorului de fierie si Prezentare Demonstrare 14 zi/2 ore

activitatea lui.
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7.5 Procesul tehnologic de activitate a Referat Prezentarea 14 zi/2 ore
sectorului de fierie si complexul lucrarilor portofoliului
executate.
7.6 Dotatia sectorului de fierie si Studiul de caz Comunicare 14 zi/2 ore
caracteristica echipamentului utilizat.

8. Organizarea activitdtii sectoarelor de vopsire si tampldrie
8.1 Caracteristica sectorului de vopsire si Prezentare Demonstrare 15zi/2 ore
activitatea lui.
8.2 Procesul tehnologic de activitate a Referat Prezentarea 15zi/2 ore
sectorului de vopsire si indeplinirea lucra- portofoliului
rilor.
8.3 Dotatia sectorului de vopsire si | Proiectindividual Prezentarea 15zi/2 ore
caracteristica echipamentului utilizat. portofoliului
8.4 Caracteristica sectorului de tamplarie si Prezentare Demonstrare 16 zi/2 ore
activitatea lui.
8.5 Procesul tehnologic de activitate al Referat Comunicare 16 zi/2 ore
sectorului de tamplarie si complexul lucra-
rilor executate.
8.6 Dotatia sectorului de tamplarie si Studiul de caz Comunicare 16zi/2 ore
caracteristica echipamentului utilizat.

9. Procesul tehnologic de reparare a vagoanelor marfare
9.1 Procesul tehnologic de reparare a Studiul de caz Comunicare 17 zi/2 ore
vagonului-platforma si complexul lucrarilor
executate.
9.2 Procesul tehnologic de reparare a Referat Prezentarea 17 zi/2 ore
vagonului-hopper si complexul lucrarilor portofoliului
executate.
9.3 Procesul tehnologic de reparare a Referat Prezentarea 17 zi/2 ore
vagonului-termos si complexul lucrarilor portofoliului
executate.
9.4 Procesul tehnologic de reparare a Referat Prezentarea 18 zi/2 ore
vagonului-frigorifer si complexul lucrarilor portofoliului
executate.
9.5 Procesul tehnologic de reparare a Referat Prezentarea 18 zi/2 ore
vagonului- cisterna si complexul lucrarilor portofoliului
executate.
10. Organizarea reparatiei vagoanelor de cadldtori

10.1 Caracteristica remizei de vagoane de Prezentare Demonstrare 18 zi/2 ore
calatori si structura ei
10.2 Procesul tehnologic de activitate a | Proiect individual Prezentarea 19 zi/2 ore
remizei de vagoane de calatori. portofoliului
10.3 Dotatia remizei de vagoane de calatori Studiul de caz Comunicare 19 zi/2 ore
si caracteristica echipamentului utilizat.
10.4  Organizarea activitatii sectiei de Referat Comunicare 19 zi/2 ore
reparatia vagoanelor de calatori. Repararea
caroseriei si boghiurilor
10.5 Organizarea activitatii sectiei de | Proiect individual Prezentarea 20 zi/2 ore
reparatia vagoanelor de calatori. Repararea portofoliului

instalatiilor de electricitate si de iluminare.
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10.6 Organizarea activitatii sectiei de | Proiect individual Prezentarea 20 zi/2 ore
reparatia vagoanelor de calatori. Repararea portofoliului
instalatiilor de fincalzire, ventilare si de
conditionare a aerului.

10.7 Organizarea activitatii sectiei de | Proiect individual Prezentarea 20 zi/2 ore
reparatia vagoanelor de cdldtori. Repararea portofoliului
instalatiilor interioare si utilajului.

VI. Sugestii metodologice

Tnvitarea practica este un proces foarte important pentru pregitirea profesionald a elevilor
Colegiului. Tn cadrul desfisurarii practicii este necesar de a crea conditii pentru transferarea
cunostintelor teoretice acumulate in practica. Toate activitatiile de Tnvatare practica sunt
indreptate spre formarea competentelor si dezvoltarea cunostintelor, capacitatilor si
atitudinilor elevilor, consolidarea cunostintelor si perfectionarea lor. Pentru o buna organizare
si desfasurare a procesului de Tnvatamant practic, profesorul trebuie sa respecte principiul
coordonarii teoriei cu practica, sa dezvolte interesul fata de viitoarea profesie, deoarece practica
ofera elevilor o imagine concreta despre activitatea remizelor de vagoane. Elevul are
posibilitatea, pe parcursul desfasurarii practicii, sa faca cunostinta mai profund cu baza tehnico-
materiald, mijloacele tehnice si instalatiile utilizate pentru deservirea si repararea vagoanelor si
asigurarea sigurantei circulatiei, cu procesele tehnologice de reparare a diferitor parti
componente ale vagonului. Pentru asimilarea de catre elevi a cunostintelor practice, a
capacitdtilor se utilizeaza metodele: dialogul, explicarea, demonstrarea, studiul de caz,
generalizarea, problematizarea, lucrul in grup si lucrul independent, analiza si sinteza.

Practica se organizeaza conform continuturilor recomandate in remize de vagoane, amplasate
in noduri feroviare Balti si Chisindu. 1n fiecare zi, la inceputul practicii, profesorul afiseazs
obiectivele practicii si tematica, alcatuieste orarul si organizeaza instruirea preliminara.
Profesorul explica materialul teoretic necesar si demonstreaza practic pentru familiarizarea

informatiei si aplicarea practica.

VILI. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Evaluarea presupune Tmbinarea activitatilor de masurare, de apreciere si asigura stimularea
dezvoltarii capacitatii de autoevaluare la elevi. Pentru evaluarea stagiunii de practica se
utilizeaza evaluarea continua si sumativa, deoarece practica se desfasoara dupa studierea

cursului teoretic si este necesard pentru aprofundarea si imbunatatirea cunostintelor primite.
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Dupa finisarea stagiului practic, elevii au sustinerea portofoliului. Pentru evaluarea rezultatelor
desfasurarii practicii, a calitatii si volumului cunostintelor si abilitatilor practice dobandite, se
utilizeaza metoda traditionala de evaluare - proba scrisa si metoda complementara, crearea
portofoliului. Pentru evaluare, dupa desfasurarea practicii, fiecare elev prezinta profesorului
portofoliul individual, care contine informatii pentru fiecare tema a practicii, despre activitatea
subdiviziunilor vizitate, caracteristica instalatiilor si a mijloacelor tehnice, lucrarilor efectuate
pentru organizarea proceselor tehnologice de reparare a vagoanelor: prezentari, referate,
proiecte individuale si documente tehnologice elaborate. Portofoliul se evalueaza conform
continutului lui si a calitatii pregatirii materialelor si influenteaza la nota. Criteriile de evaluare
a produselor in portofoliul pentru masurarea competentei include: respectarea cerintelor
tehnice, tehnologice si de standardizare; claritatea si coerenta materialelor prezentate;
corectitudinea proiectelor si complexitatea indeplinirii lucrarilor; calitatea, volumul si termenii
de prezentare a materialelor; prezentarea concluziilor sau a rezumatului la fiecare activitate.
Evaluarea competentelor se desfasoara la sfarsitul semestrului in forma de prezentare si,

sustinere a portofoliului, cu evaluarea cunostintelor.

VIII. Cerinte fata de locurile de practica

Practica se desfdsoard la intreprinderi a 1S «Calea Feratd a Moldovei» - Depoul de vagoane din
Balti si Depoul de vagoane din Chisindu. Contractul de colaborare este incheiat cu intreprinderea
de stat «Calea Ferata a Moldovei» si asigura desfasurarea stagiilor de practica la diferite
intreprinderi si subdiviziuni de subordine. Practica de instruire se organizeaza la diferite locuri
de munca a intreprinderilor, cu scopul de familiarizare si excursie: [acatus, maistru al sectiei de

reparatie a vagoanelor; operator de defectoscopie.

IX. Resursele didactice recomandate elevilor
Nr. Denumirea resursei Locul in care poate fi Numarul de
crt. consultata/ exemplare
accesata/procurata disponibile
resursa

1. Yctny M.A., Xuba W.U., MBawos B.A., BaroHHoe Biblioteca colegiului
X035MCTBO, -M.: mapwpyT, 2003.

MactyxoB WN.B., «BaroHbi», -M.: TpaHcnopT, 1996 Biblioteca colegiului

KpuBopyuko H.3., Mpuatowko B.N., Byraes B.I,, Biblioteca colegiului
BaroHHoe xo3aincTtso. -M:, “TpaHcnopT”, 2006,

4, Waaypa J1.A., BaroHbl. KOHCTpykuua, Teopus w Biblioteca colegiului

pacuer, -M:, “TpaHcnopT”,1980,
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lpupgowko B.U., byraes B.[., Kpusopyyko H.3.
BaroHHoe x03AicTBO. YyebHoe nocobue ana By3os,
-M:, “TpaHcnopt”, 1988

Biblioteca colegiului

N.®. Mactyxos, B.B. MuryHos, P.O. Kowkanaa,
KOoHCTpyKuma BaroHos, -M.: MapwpyT, 2004.
http://www.studfiles.ru/preview/5944033/

Auditoriu sau internet
(varianta electronica)

BbikoB b.B. YcTponcTBO 1 TexHUYecKkoe obcnyKunsa-
HWe macca*kMpcKkux saroHos. — M.: engopusgat
«TpaHcnHo», 2006.
http://wagon.uz/elektronnaya-biblioteka/30-
6bIKOB-6-B-yCTPONCTBO-U-TEXHUYECKOE-
06cnyKMBaHWe-NaccaXKMpPCKMx-saroHos.html

Auditoriu sau internet
(varianta electronica)

JlykuH B.B. BaroHbl. O6wmii kypc: — M.: MapuwpyrT,
2004.
http://wagon.uz/elektronnaya-biblioteka/308-
NYKWUH-B-B-U-AP-BaroHbl-06LWMIA-KypC-y4EOHUK-M-
MapLpyT,-2004.html

Auditoriu sau internet
(varianta electronica)

Procesele tehnologice de reparare a vagoanelor
(marfare, izotermice si de calatori) si partilor
componente a lor
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