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Descrierea profesiei

Electrogazosudorul-montator este muncitorul specializat în operații de sudare, care presupun îmbinări nedemontabile a două sau mai multe piese, folosind utilaje și echipamente specifice tehnologiei de sudare indicate în documentația tehnologică. 

Ca rezultat al activității proprii, electrogazosudorul-montator obține o gamă variată de repere, subansambluri, piese sudate, subansambluri, caroserii, profiluri, țevi și alte componente, folosite în diferite domenii, industriale sau neindustriale, precum: construcții metalice simple și complexe, instalații de ridicat, conducte pentru apă sau fluide tehnologice, recipiente sub presiune, cazane de apă caldă etc.

În activitatea sa, electrogazosudorul-montator identifică, verifică și utilizează utilajele, SDV
-urile și echipamentele, necesare realizării diferitor tipuri de îmbinări sudate, în funcție de procedeul de sudură ales și specificațiile tehnologiei de sudare indicate în documentația tehnologică; pregătește utilaje și materiale pentru operațiile de sudură, în funcție de specificul ansamblului, ce trebuie realizat și caracteristicile materialelor sudabile; manipulează și transportă semifabricatele și piesele realizate în condiții de siguranță, cu respectarea procedurilor specifice; efectuează diferite procedee de sudare, în funcție de caracteristicile constructive și funcționale ale construcției sudate etc. Toate activitățile profesionale sunt efectuate de către electrogazosudor-montator în conformitate cu prevederile standardelor SM SR EN ISO 4063:2012.
Electrogazosudorul-montator își desfășoară activitatea profesională în ateliere specializate de sudură închise sau deschise, șantiere și ateliere de recondiționări, izolate și marcate conform reglementărilor legale în vigoare. Locul de desfășurare a activității este supus situațiilor de riscuri majore cum ar fi: mediu nociv de lucru, noxe și emanații de gaze, precum și de radiațiile produse în timpul operațiilor de sudare, pericol de electrocutare și pericolul exploziilor buteliilor de oxigen, bioxid de carbon, pericol de lucru la înălțime, etc. Ca urmare a activității electrogazosudorului-montator în astfel de condiții, acesta poate fi supus riscurilor de inhalare a gazelor nocive, iradiere, arsuri, electrocutare, căderi de la înălțime, afectarea vederii, loviri, striviri și altele. Electrogazosudorul-montator cunoaște și respectă regulile de securitate, sănătate în muncă, protecție anti incendiară și protecției mediului în conformitate prevederile standardelor: SM SR EN ISO 15012:2012; SM SR EN 175:2010.

Pentru executarea cu succes a sarcinilor de lucru, Electrgazosudorul-montaotr cunoaște și poate aplica cele mai importante lucrări de sudare și procedee conexe, precum: 111-Sudare manuală cu arc electric cu electrod învelit; 131-Sudare cu arc electric în mediu de gaz inert cu electrod fuzibil (sudare MIG); 135-Sudare cu arc electric în mediu de gaz activ cu electrod fuzibil (sudare MAG), 141-Sudare cu arc electric în mediu de gaz inert cu electrod de wolfram (sudare TIG/WIG), iar sudorii de înaltă calificare sau cei specializați în anumite lucrări de sudare și procedee conexe trebuie să cunoască și să poată aplica și alte metode de tăiеre/sudare cum ar fi: 121-Sudare cu arc acoperit sub strat de flux; 136-Sudare cu sîrmă tubulară în mediu de gaz protector activ; 137-Sudare cu sîrmă tubulară în mediu de gaz protector inert; 138-Sudare cu sîrmă tubulară autoprotectoare; 151-Sudare cu plasmă etc.
Electrogazosudorul-montator cunoaște părțile componente și principiul de funcționare a utilajului de tăiere/sudare (utilaj de sudare cu arc electric MMA, MIG/MAG, TIG/WIG etc., utilaj de sudare cu flacăra cu gaze, mașini și utilaje de sudare a materialelor din mase plastice,  mașini și aparate de sudură automate, transformatoare, redresoare, convertizoare, reostate aparate și echipamente de tăiere cu jet de plasmă și cu flacără oxi-gaz) și posedă deprinderi practice de exploatare a acestuia. Pe lîngă aceasta, muncitorul cunoaște și utilizează corect dispozitivele, accesoriile și echipamentele (accesorii pentru sudare cu arc electric, instrumente mecanice, dispozitive de fixare, dispozitive pentru manipularea pieselor, verificatoare, echipament de reglare și măsurare a presiunii, electrozi, metale feroase/neferoase, consumabile, echipament individual de protecție) aplicate în procesul tehnologic în baza standardelor: SM SR EN 62135:2014; SM SR EN 60974:2010; SM SR EN ISO 9539:2012; SM SR EN 1256:2012; SM SR EN 25822:2012; SM SR EN ISO 2503:2012; SM SR EN 1326:2012.

Pentru executarea sarcinilor de lucru la nivelul așteptărilor angajatorului, electrogazosudorul-montator deține cunoștințe de bază în electrotehnică, matematică, geometrie, fizică, chimie, tehnologii informaționale; cunoaște procedeele tehnologice fundamentale de tăiere/sudare a articolelor din diferite metale, tipurile de electrozi, tipurile materialelor sudabile și proprietățile acestora, posedă capacități de citire a desenelor tehnice, selectare și monitorizare a regimurilor și parametrilor de tăiere/sudare, identificare a defectelor apărute în procesul de lucru, organizare a procesului de lucru, lucru în echipă etc. Pe lîngă toate acestea, muncitorul dă dovadă de disciplină la locul de muncă, grijă față de patrimoniul întreprinderii, perseverență și creativitate în activitățile profesionale, dexteritate manuală, operativitate și eficiență, cu care intervine pentru remedierea sau anunțarea defectelor, rezistență la condițiile nocive de lucru, totodată, acesta este sănătos fizic și are o capacitate sporită de concentrare. 

Electrogazosudorul-montator respectă cerințele de calitate și î-și asumă responsabilitate deplină pentru lucrările de sudare executate, în conformitate cu prevederile standardelor de calitate SM SR EN ISO 3834:2012. Lucrările de sudare dețin un rol important în construcția de mașini, construcții industriale, civile și particulare, construcții navale și alte domenii industriale sau neindustriale, tocmai din acest motiv, profesionalismul și responsabilitatea electrogazosudorilor determină, în mare parte, calitatea și viabilitatea elementelor și construcțiilor sudate.
Competențe-cheie relevante

	Nr.
	Competențe-cheie
	Gradul de solicitare
	Manifestare

	
	
	mare
	mediu
	mic
	

	1.
	De comunicare în limba română
	x
	
	
	În actul transmiterii/înțelegerii adecvate a mesajelor scrise și verbale în diverse situații profesionale, pentru a colabora în echipă/cu conducerea, pentru interpretarea corectă a instrucțiunilor/actelor normative specifice/textelor cu conținut tehnic de referință, pentru formare continuă/autoformare etc.

	2.
	De comunicare în limbă maternă și în limbi străine
	
	
	x
	În actul transmiterii/înțelegerii adecvate a mesajelor scrise și verbale în situații specifice ocupației (instrucțiuni tehnice, dialog de interes profesional etc.).

	3.
	În matematică, științe și tehnologie
	
	x
	
	În activități profesionale/formare continuă/relații interpersonale prin: înțelegerea și utilizarea operațiilor matematice de bază și proprietăților acestora pentru a soluționa probleme ergonomice; înțelegerea cauzalității progreselor/regreselor în domeniu; construirea comportamentului propriu în raport cu mediul înconjurător, pe baza cunoașterii relației  „cauză - efect”; utilizarea instrumentelor tehnologice.

	4.
	Digitale
	
	x
	
	În activități profesionale/formare continuă/relații interpersonale prin: utilizarea instrumentelor cu acțiune digitală; utilizarea resurselor informatice digitale destinate activității la locul de muncă, învățării și odihnei.

	5.
	De a învăța să înveți
	x
	
	
	În acțiuni de formare/autoformare, din diverse surse, independent/în echipă, în scopul asigurării calității lucrărilor, eficientizării proceselor de executare a acestora și previziunii progreselor tehnologice de referință.

	6.
	Sociale și civice
	x
	
	
	În activități profesionale/formare continuă/relații interpersonale prin: comunicare/colaborare constructivă; acțiuni de protecție a mediului/a sănătății consumatorilor; activități pro-ecologice; respectarea simbolurilor de stat, a meseriei/profesiei, a întreprinderii/locului de muncă, a familiei, a colegilor de echipă și a conducerii. 

	7.
	Spiritul de inițiativă și antreprenorial
	
	x
	
	În activități profesionale prin: analizarea relației „costuri - beneficii”, „cerințe - oportunități” în scopul luării deciziilor la locul de muncă/în afara acestuia/în cotidian; elaborarea și implementarea unui proiect; inițierea și gestionarea schimbărilor; identificarea punctelor slabe și punctelor forte, oportunităților și riscurilor într-o activitate concretă.

	8.
	Conștiință și expresia culturală
	
	
	x
	În activități profesionale/formare continuă/relații interpersonale prin: utilizarea mijloacelor artistice pentru autocunoaștere și auto-exprimare; aprecierea artei diferitelor culturi; identificarea oportunităților economice și de utilizare a artei la locul de muncă; exprimarea creativității; respectarea diversității valorilor persoanelor de alte culturi.


Competențe generale

1. Perfecționarea și optimizarea metodelor și procedeelor utilizate în procesul de prelucrare a materialelor sudabile;
2. Interpretarea documentației tehnice în vederea respectării normativelor la executarea procesului de prelucrare a materialelor sudabile;

3. Gestionarea eficientă a resurselor materiale, umane și de timp;

4. Întreținerea instrumentelor, dispozitivelor și utilajelor în stare perfectă de funcționare;

5. Respectarea cadrului legislativ și normativ de referință în procesul de realizare a atribuțiilor profesionale;

6. Aplicarea procedurilor de calitate;

7. Gestionarea eficientă a situațiilor de risc și urgență;

8. Respectarea cerințelor, principiilor și valorilor profesionale pentru crearea unui mediu de lucru adecvat;

9. Aplicarea prevederilor legale referitoare la SSM
 și protecția antiincendiară;

10. Aplicarea normelor de protecție a mediului în activitatea profesională.

Concinutul standardului ocupațional

	     Atribuții

                                                 Sarcini de lucru
	Competențe specifice și conexiuni cu sarcinile de lucru
	Indicatori de performanță

	Atribuția 1.01: Organizarea procesului de lucru

Sarcina 1.a: Participarea la instruiri de perfecționare, SSM si protecție anti incendiară

Sarcina 1.b: Analizarea sarcinii de lucru

Sarcina 1.c: Interpretarea schițelor și desenelor tehnice

Sarcina 1.d: Selectarea echipamentului individual de lucru și protecție

Sarcina 1.e: Stabilirea succesiunii activităților de lucru

Sarcina 1.f: Planificarea timpului de efectuare a lucrărilor de tăiere/sudare
Sarcina 1.g: Coordonarea activităților cu membrii echipei 

Sarcina 1.h:Instruirea noilor angajați la locul de muncă
Sarcina 1.i: Supravegherea noilor angajați la efectuarea lucrărilor și respectarea regulilor de SSM
Sarcina 1.j:Familiarizarea cu tehnologii, utilaje, reguli și regulamente noi
Sarcina 1.k: Elaborarea propunerilor de îmbunătățire a procesului de lucru

Atribuția 2.01: Pregătirea pentru efectuarea lucrărilor de tăiere/sudare
Sarcina 2.a: Consultarea regulilor de SSM, specifice sarcinii de lucru 
Sarcina 2.b: Obținerea permisiunii de a efectua lucrări de înaltă complexitate/ în locuri periculoase

Sarcina 2.c: Selectarea utilajului, materialelor și instrumentelor de lucru 
Sarcina 2.d: Inspectarea locului, utilajelor și instrumentelor de lucru (e.g. condiții de lucru, deteriorări, scurgeri de gaze etc.)
Sarcina 2.e: Informarea superiorilor privind neregularitățile depistate
Sarcina 2.f: Eliminarea pericolelor identificate (e.g. izolarea cablurilor, priza de pămînt etc.)
Sarcina 2.g: Montarea construcțiilor de îngrădire și protecție 
Sarcina 2.h: Transportarea inventarului de tăiere/sudare și materialelor la locul de lucru
Sarcina 2.i: Aranjarea ergonomică a utilajelor, instrumentelor și materialelor de lucru
Sarcina 2.j: Conectarea sistemului de ventilare 

Sarcina 2.k: Alimentarea utilajului de tăiere/sudare cu consumabile (e.g. gaze, sîrmă, electrozi, lichid de răcire etc.)

Sarcina 2.l: Conectarea la sursă a utilajului de tăiere/sudare

Sarcina 2.m: Setarea regimului de tăiere/sudare

Sarcina 2.n: Trasarea locului de tăiere a materialului 

Sarcina 2.o: Prelucrarea pieselor pentru sudare (e.g. eliminarea bavurii, ruginii, oxizilor, petelor de grăsime etc.)
Sarcina 2.p: Debitarea materialelor sudabile
Sarcina 2.q: Înlăturarea învelișului de aluminiu la semifabricate din masă plastică

Sarcina 2.r: Alegerea poziției potrivite de efectuare a operațiilor de tăiere/sudare 
Atribuția 3.01: Efectuarea lucrărilor de tăiere/sudare
Sarcina 3.a: Efectuarea lucrărilor de tăiere a materialelor sudabile (e.g. cu flacără oxi-gaz, arc electric, plasmă etc.)

Sarcina 3.b: Heftuirea pieselor

Sarcina 3.c: Executarea sudurii de rădăcină

Sarcina 3.d: Executarea sudurii de bază 

Sarcina 3.e: Eliminarea zgurii de pe cordonul de sudare

Sarcina 3.f: Eliminarea tensiunii și deformațiilor create la sudură 

Sarcina 3.g: Verificarea calității lucrului efectuat (e.g. îmbinările, cordonul de sudare etc.)

Sarcina 3.h: Remedierea defectelor constatate
Atribuția 4.01: Întreținerea instrumentelor și echipamentelor de tăiere/sudare
Sarcina 4.a: Verificarea vizuală integrității utilajelor, izolatoarelor, cablurilor, furtunurilor, accesoriilor 

Sarcina 4.b: Înlocuirea părților deteriorate ale utilajelor de tăiere/sudare

Sarcina 4.c: Efectuarea reparațiilor minore 

Sarcina 4.d: Protejarea utilajului de tăiere/sudare de influența factorilor externi 

Sarcina 4.e: Stocarea utilajului de tăiere/sudare, cu pericol sporit, în locuri speciale de păstrare

Sarcina 4.f: Schimbarea consumabilelor (e.g. duză, izolator standard, lentile de gaze etc.)
Sarcina 4.g: Înregistrarea deranjamentelor în documentația de mentenanță
Atribuția 5.01: Finalizarea procesului de lucru

Sarcina 5.a: Deconectarea de la sursă a utilajului de tăiere/sudare

Sarcina 5.b: Purjarea furtunurilor 

Sarcina 5.c: Curățarea instrumentelor și utilajului de tăiere/sudare

Sarcina 5.d: Curățarea locului de lucru (e.g. îndepărtarea stropilor de zgură, rularea cablurilor electrice  etc.) 

Sarcina 5.e: Demontarea construcțiilor de îngrădire și protecție

Sarcina 5.f: Evacuarea reziduurilor în locuri special amenajate

Sarcina 5.g: Depozitarea pieselor finite/remiterea semifabricatelor sudate  

Sarcina 5.h: Raportarea superiorilor despre lucrul efectuat

Sarcina 5.i: Înregistrarea lucrărilor efectuate în registrul special
Sarcina 5.j: Curățarea echipamentului individual de lucru și de protecție
	1. Organizează eficient procesul de lucru

(1.a; 1.b; 1.c; 1.d; 1.e; 1.f; 1.j; 1.k; 2.c)
	Electrogazosudorul-montator:
1.1 Aplică măsurile de SSM în corelație cu specificul lucrărilor și particularitățile locului de lucru; 

1.2 Aplică cunoștințele și deprinderile practice conform tendințelor de dezvoltare din domeniul prelucrării materialelor sudabile;

1.3 Identifică obiectivele de activitate, acțiunile și succesiunea acestora, procedurile de lucru și resursele de timp conform sarcinii de lucru;

1.4 Identifică utilajele, instrumentele și materialele necesare în funcție de tipul lucrărilor planificate, fișa tehnologică și desenul de execuție;

1.5 Utilizează echipamentul individual de lucru și protecție în funcție de lucrările preconizate;

1.6 Asigură condițiile necesare de lucru prin consultarea cu personalul tehnic din serviciile auxiliare;

1.7 Stabilește necesarul de materiale conform sarcinii de lucru;

1.8 Recepționează/remite instrumentele și materialele conform procedurilor stabilite de către întreprindere;

1.9 Elaborează propuneri de îmbunătățire a procesului de lucru în corelație cu specificul lucrărilor și particularitățile locului de lucru.

	
	2. Organizează rațional locul de lucru

(2.d; 2.i; 5.f)
	2.1 Identifică particularitățile locului de lucru ținînd cont de toate aspectele relevante pentru desfășurarea activităților;

2.2 Verifică starea tehnică a instrumentelor și utilajelor conform instrucțiunilor de exploatare ale acestora;

2.3 Aprovizionează locul de lucru cu materiale și semifabricate necesare, ritmic și în funcție de necesități;

2.4 Aranjează ergonomic utilajele, instrumentele și materialele la locul de lucru, conform instrucțiunilor de lucru și succesiunii utilizării acestora.

	
	3. Coordonează activitățile de lucru cu superiorii, colegii 

(1.g; 1.h; 1.i; 2.e; 4.g; 5.h)
	3.1 Informează superiorul despre neregularitățile depistate la locul de lucru conform procedurilor interne și respectînd raporturile ierarhice și funcționale; 

3.2 Soluționează neclaritățile cu superiorii privind sarcinile și instrucțiunile primite;

3.3 Raportează superiorului rezultatele asupra lucrului efectuat și materialelor de lucru utilizate/rămase;

3.4 Întreprinde activități de instruire a noilor angajați, ținînd cont de specificul lucrărilor ce le revin;

3.5 Asigură respectarea sarcinilor și responsabilităților a noilor angajați (subalterni) în concordanță cu sarcinile echipei și a fiecărui membru al acesteia.

	
	4. Securizează procesul și locul de lucru

(2.a; 2.b; 2.f; 2.g; 2.j)
	4.1 Însușește normele SSM specifice sarcinii de lucru prin instruiri curente și obținerea permisului de executare a lucrării de înaltă complexitate sau în locuri cu pericol sporit;

4.2 Verifică integritatea cablurilor electrice și prizei de pămînt;

4.3 Montează construcțiile de îngrădire și protecție respectînd regulile de securizare a sectoarelor cu pericol sporit; 

4.4 Instalează mijloacele de semnalizare și avertizare conform regulilor de instalare ale acestora și normelor de securitate;

4.5 Îndepărtează cu regularitate praful, oxizii, gazele cu ajutorul sistemelor de ventilație sau extractoarelor de noxe;

4.6 Desfășoară activitățile profesionale în conformitate cu regulile de SSM.  

	
	5. Pregătește utilajul de tăiere/sudare pentru lucru

(2.d; 2.k; 2.l; 2.m)
	5.1 Selectează utilajele de tăiere/sudare ținînd cont de caracteristicile constructive și funcționale ale acestora;

5.2 Alimentează utilajele de tăiere/sudare cu materiale de adaos, conform specificației tehnice;

5.3 Conectează utilajele de tăiere/sudare la sursele necesare pentru îndeplinirea procesului tehnologic, tînind cont de caracteristicile tehnice ale acestora și respectînd regulile SSM;

5.4 Identifică și setează cu precizie parametrii regimului de sudare/tăiere,  conform prevederilor specificațiilor de sudură;

5.5 Reglează parametrii regimului de sudare/tăiere cu ajutorul aparatelor de măsură ale utilajelor de lucru.

	
	6. Prelucrează materialele și piesele pentru tăiere/sudare

(2.n; 2.o; 2.q; 2.p)
	6.1 Măsoară locurile de tăiere a materialelor și le marchează conform dimensiunilor indicate în desenul tehnic, minimizînd pierderile de material; 

6.2 Debitează materialele în mod manual sau mecanizat, conform marcajului, utilizînd scule și dispozitive necesare;

6.3 Pregătește rosturile de sudare conform specificațiilor prevăzute în specificațiile de sudare;

6.4 Curăță suprafața pieselor supuse îmbinării conform instrucțiunilor de lucru, utilizînd materiale specifice lucrărilor;

6.5 Poziționează cu precizie elementele supuse sudării, în poziția executării sudurii, utilizînd dispozitive de fixare corespunzătoare.

	
	7. Efectuează procedee de tăiere/sudare

(2.r; 3.a; 3.b; 3.c; 3.d )
	7.1 Alege poziția potrivită de efectuare a operațiilor de tăiere/sudare conform fișei tehnologice și ținînd cont de particularitățile lucrărilor planificate;
7.2 Preîncălzește, la necesitate, piesele supuse sudării conform instrucțiunilor din documentația tehnică;

7.3 Verifică gradul de încălzire a pieselor cu ajutorul creioanelor termice sau termometrelor de contact; 

7.4 Execută heftuirea (prinderea provizorie) componentelor prin puncte sau suduri scurte, conform fișei tehnologice;

7.5 Depune cusăturile în conformitate cu prevederile specificațiilor de sudură și procesului tehnologic;

7.6 Realizează cordonul de sudură, în poziția indicată de fișa tehnologică;

7.7 Execută operația de tăiere/sudare ținînd cont de regimul de lucru ales, geometria pieselor, grosimea materialului, respectînd parametrii procesului din fișa tehnologică.

	
	8. Efectuează operațiile de post tăiere/sudare

(3.e; 3.f)
	8.1 Curăță muchiile piesei tăiate folosind scule și metode corespunzătoare;

8.2 Curăță hefturile și cusăturile intermediare, folosind scule și metode corespunzătoare;

8.3 Elimină zgura, incluziunile gazoase sau solide, craterele, fisurile, stropii, și alte defecte vizibile, după fiecare rînd depus, folosind scule și metode adecvate;

8.4 Execută operația de detensionare a cusăturilor, conform fișei tehnologice;

8.5 Înlătura deformațiile remanente ale construcțiilor sudate, aplicînd metodele stipulate în fișa tehnologică.



	
	9. Gestionează defectele sudurilor și ale îmbinărilor sudate

(3.h)
	9.1 Triază piesele rebutate în funcție de defect și le izolează în locuri special amenajate conform documentației;

9.2 Analizează defectele identificate și examinează cauzele posibile și posibilitățile de eliminare a acestora;
9.3 Remediază defectele identificate, în funcție de gravitatea acestora și de atribuțiile ce îi revin, în conformitate cu procedurile de tratare a produsului neconform;
9.4 Rebutează piesele care nu pot fi remediate, și le izolează conform procedurilor specifice.

	
	10. Manipulează utilajele, materialele, semifabricatele și piesele sudate

(2.h; 5.g)
	10.1 Însușește procedurile de transport și manipulare a utilajelor, materialelor, semifabricatelor și pieselor sudate;

10.2 Selectează mijloace de transport adaptate la forma, dimensiunea și gabaritul încărcăturii;

10.3 Transportă utilajele, materialele, semifabricatele și piesele sudate la locul de lucru sau depozit, pe trasee special marcate, respectînd regulile de transportare și normele de securitate;

10.4 Depozitează utilajele, materialele, semifabricatele și piesele sudate în locuri special amenajate conform procedurilor specifice întreprinderii.

	
	11. Efectuează mentenanța utilajelor și instrumentelor de tăiere/sudare 

(4.a; 4.b; 4.c; 4.d; 4.e; 4.f)
	11.1 Inspectează cu regularitate starea tehnică și integritatea utilajelor de tăiere/sudare și accesoriilor conform planului de mentenanță;

11.2 Structurează și înregistrează defecțiunile depistate în registrul de mentenanță; 

11.3 Înlocuiește consumabilele și elementele uzate/defectate ale utilajelor și accesoriilor conform instrucțiunilor de exploatare;

11.4 Efectuează lucrările de reparații minore și întreținere a utilajelor și instrumentelor de lucru conform instrucțiunilor tehnice și normelor de SSM;

11.5 Selectează și transmite serviciului de reparații utilajele și accesoriile defectate sau cu grad avansat de uzură, conform procedurii stabilite;

11.6 Asigură condiții adecvate de protejare a utilajelor de influența factorilor externi, conform regulilor de exploatare a acestora.

	
	12. Execută acțiuni postoperaționale
(5.a; 5.b; 5.c; 5.d; 5.e 5.j)
	12.1 Demontează construcțiile de îngrădire și protecție respectînd regulile SSM; 

12.2 Efectuează purjarea utilajelor și furtunurilor, respectînd regulile de SSM;

12.3 Deconectează utilajele de tăiere/sudare de la sursele de alimentare cu energie electrică, gaz, apă etc., respectînd regulile SSM;

12.4 Curăță instrumentele și utilajele de lucru conform instrucțiunilor de exploatare ale acestora;

12.5 Sortează deșeurile rezultate din activitățile zilnice, pe tipuri și categorii și le depozitează ordonat în locuri special amenajate;

12.6 Curăță locul de lucru și echipamentul individual de lucru și protecție prin aplicarea metodelor necesare, respectînd normele de SSM.

	
	13. Asigură calitatea lucrărilor efectuate

(3.g; 5.i)
	13.1 Identifică cerințele de calitate pentru lucrările de tăiere/sudare preconizate în baza fișei tehnologice și altor documente de reper;

13.2 Aplică cerințele de calitate pentru lucrările planificate conform fișelor tehnologice;

13.3 Verifică lucrările executate pe etape de lucru prin compararea caracteristicilor tehnice ale acestora cu indicațiile din proiect;

13.4 Verifică cu atenție piesa debitată / îmbinările sudate din punct de vedere dimensional și calitativ folosind instrumentele de verificare corespunzătoare;

13.5 Apreciază vizual sau cu instrumente specifice calitatea sudurii, conform cerințelor de calitate din documentația tehnică;

13.6 Efectuează personificarea lucrării de sudare prin poansonarea cusăturii;

13.7 Înregistrează lucrările de sudare efectuate (tipul, data, executorul etc.) în registrul special.


� SDV – Scule, Dispozitive, Verificatoare 


�  SSM - Securitate şi Sănătate în Muncă
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