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I. Preliminarii

Practica de sudare reprezinta o etapa fundamentala in formarea viitorilor tehnicieni in
domeniul constructiilor.

Scopul fundamental al practicii de sudare este consolidarea cunostintelor teoretice,
aplicarea metodelor si tehnologiilor efectuarii lucrarilor de sudare precum si formarea
abilitatilor de utilizare a instrumentelor necesare in timpul lucrarilor.

Elevul va avea nevoie de cunostinte teoretice asimilate la disciplinele fundamentale
“Desen ethnic” si “Materiale de constructii”, in baza carora se va realiza practica.

Pentru a incepe stagiul de practica de sudare, elevul deja trebuie sa cunoasca materialele
de constructii utilizate Tn sudare, proprietatile fizice ale metalelor feroase si neferoase.
Trebuie sa fie capabili sa realizeze proiectiile ale unui element de sudare.

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea profesionala

Realizarea unitatii de curs: ,Practica de sudare”, vizeaza formarea si dezvoltarea
competentelor profesionale la lucrarile de sudare.

Sudarea, ca si toate tipurile de constructii a cunoscut n acest sfarsit de secol transformari
esentiale atat din punct de vedere al materialelor de constructie, a tehnologiilor de
executie a sudarii, cat si al produsului final cerut pe piata muncii.

lata de ce, este important ca elevii acestei specialitati sa detinda competente profesionale
de aplicare a tehnologilor moderne in domeniul sudarii pe care le formeaza in cursul
orelor teoretice cat si practice.

Rolul practicii de sudare este de a pregati elevul pentru modulele de specialitate
“Organizarea locului de munca”,, “Realizarea lucrarilor de sudare”,”Organizarea lucrarilor
de sudare”.

Elevii se vor familiariza cu metodele de executie a zidariilor, cu principalele instrumente,
sudarii mecanisme si utilaje utilizate in practica.
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lll. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

CS1. Respectarea regulilor de securitate si sanatate Tn munca la lucrarile de sudare;
CS2. Identificarea resurselor materiale utilizate la lucrarile de sudare;
CS3. Utilizarea sculelor si dispozitivelor specifice lucrarilor de sudare;
CS4. Selectarea metodei de sudare in dependenta de situatie;
CS5.  Executarea lucrarilor de sudare atat individual cat si in echipa;
CS6. Verificarea calitatii lucrarilor de sudare.
IV. Administrarea stagiului de practica
Codul sta- Denumirea . Numarul
Lo A Numarul de | Numarul .
giului de stagiului de | Semestrul o e n s Perioada de cre-
. o . . saptamani de ore .
practica practica dite
Martie
Practica de
P.04.0.007 v 1 30 s 1
sudare Aprilie
V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica
Produse de Durata de
Activitati/Sarcini de lucru* Modalitati de evaluare Realizare
elaborat
(Ore)
As 1Executarea imbinarilor — identificarea elementelor
sudate prin procedeul de Mostrd sudatd componenete ale arzatorului de
sudare cu flacara de gaze sudare/taiere
Transversal | 5jacerea materialelor de adaos 3
cal pentru realizarea imbinarii
Vertica sudate indicate
Orizontal — utilizarea echipamentelor de
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Durata de

A . . Produse de els .
Activitati/Sarcini de lucru* Modalitati de evaluare Realizare
elaborat
(Ore)
identificarea elementelor
As 2Executarea imbinarilor | Mostra sudata componente ale
sudate prin procedeul de echipamentului de sudare
sudare in mediu de gaz Transversal pregitirea corectd a materialelor
protector nefuzibil WIG _ de bazi/de adaos pentru a
Vertical . o 3
obtine o imbinare
. corespunzatoare
Orizontal P
identificarea elementelor
As 3 Realizeazarea Mostra sudata componente ale
imbinarilor sudate prin echipamentului de sudare
procedeul de sudare Transversal pregatirea corecta a materialelor
manuald cu electrozi ) de bazad/de adaos pentru a
inveliti Vertical obtine o imbinare 3
. corespunzatoare
Orizontal P
As4 Executarea imbinadrilor | Mostra sudata Identificarea elementelor
sudate prin procedeul de componenete echipamentului de
sudare in mediu de gaz Transversal sudare MIG/MAG reglarea
protector cu electrod paramentrilor regimului de
fuzibil MIG/MAG Vertical sudare indicati in WPS 3
Orizontal
reglarea parametrilor regmului
As 5-Executarea imbinarilor | Mostra sudata de sudare pentru sudarea sub
sudate prin procedeul de flux
sudare sub strat de flux Transversal pregitirea corecta a materialelor
Vertical de bazd/de adaos pentru a 4
ertica . o~ .
obtine o imbinare de calitate
. alegerea tehnicii de lucru
Orizontal &
adecvate
identificarea elementelor
As 6 Urmarirea procesului Mostra sudata componente instalatiei de
de Tmbinare a materialelor sudare
metalice prin procedeul de Transversal precizarea tehnologiei de sudare
sudare in baie de zgura ) folosite la realizarea unor
Vertical N . 4
imbinari sudate prin procedeul
. de sudare in baie de zgura
Orizontal g
precizarea componentelor
As 7Distingerea Mostra sudata echipamentu|ui de sudare cu
particularitatilor laser/plasma
tehnologice specifice Transversal mentionarea particularitatilor de
procedeelor: sudarea cu ) sudare specifice sudarii cu
fascicul laser, sudarea cu Vertical 4

plasma

laser/plasma
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Produse de Durata de
Activitati/Sarcini de lucru* Modalitati de evaluare Realizare
elaborat
(Ore)
Orizontal
— identifica particularitatile la
As 8 Monitorizarea Mostra sudata sudare a diferitelor metale si
comportarii la sudare a aliaje metalice
materialelor metalice din Transversal | oyecutarea unor probe sudate
componenta structurilor Vertical din materiale metalice feroase 4
sudate ertica si neferoase conform
. specificatiei procedurii de
Orizontal P - P
sudare indicate
Total 30

VI. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,Procedee de sudare prin topire”trebuie sa fie
abordate intr-o manieraflexibild,diferentiata, tinand cont de particularitatile
colectivuluicu care se lucreaza si de nivelul initialde pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului,in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte
anterioare ale colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic
implicat in strategia didactica si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul
instruit.

Modulul ,,Procedee de sudare prin topire” poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in
laboratoare si in ateliere din unitatea de invatamant sau de la agentul economic, dotate
conform recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de
invatare variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale
fiecarui elev.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea
modulului, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

Se considera ca nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatdrii.
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Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului , Procedee de
sudare prin topire”, se recomanda cateva exemple de activitati practice de invatare:

— exercitii aplicative de pregatire a materialelor de baza in vederea sudarii;

— exercitii aplicative de stabilire a regimului de lucru, functie de componentele de
sudat;

— exercitii de alegere a materialelor de adaos functie de procedeul de sudare
stabilit;

— exercitii de identificare a indicatiilor din specificatia procedurii de sudare — WPS.

— exercitii aplicative de realizare a imbinarilor sudate prin procedeele de sudare prin
topire;

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Evaluarea reprezinta partea finalda a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic masoara eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste
masura in care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire
profesionala.

n parcurgerea stagiului de practicd se va utiliza evaluarea de tip formativ si la final de tip
sumativ pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea
ce priveste dobandirea competentelor specificate Tn cadrul acestui modul. O competenta
se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele tehnice din
standardul de pregatire profesionala.

VIII. Cerinte fata de locurile de practica
Practica de placare se va desfasura in atelierul de sudare.

Lista orientativa a locurilor de munca/posturilor la care se va desfasura practica

Nr. Locul de muncé/postul Cerinte fata de locul de munca/postul propus
crt. practicantului*

. Sala de studii pentru instructaj

. Atelier

. Vestiar;

. Materiale pentru sudat

. Instrumente de lucru pentru sudat

1 Atelier de sudare |

b WN -

. Sala de studii pentru instructaj

. Atelier spatios cu suprafata de 100m?
. Vestiar;

. Materiale de sudat:

. Instrumente pentru sudat

2 Atelier pentru sudare Il

b WN -

8/9




IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi Numarul de
Nr. X . consultata/ exemplare
Denumirea resursei o . . Tie
crt. accesata/ procurata disponibile
resursa
1. Sudarea cu flacara cu gaze.Suport Biblioteca 40
teoretic,traducere Marionela Dabija,Chisinau
Pontos,2016
2. Sudarea metalelor cu electrod invelit. Traducere Biblioteca 41
Marionela Dabija,Chisinau Pontos,2016
3. Sudarea,tdierea si prelucrarea metalelor cu Biblioteca 60
gaze.Manual/llie Botez,Chisindu,Lumina,2007
4, Sudarea cu electrod nefuzibil in mediu de gaz Biblioteca 40

protector inert.Suport teoretic. Traducere

Marionela Dabija,Chisindu Pontos,2016
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